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FOURNISSEUR ET FABRICANT

DE JOINTS D'ETANCHEITE

POUR LES DISTRIBUTEURS
ET LES INDUSTRIELS

SEAL FRANCE est une société spécialisée
dans la commercialisation et la fabrication

EXPERT DE de joint d’étanchéité standard ou sur-mesure.
UETANCHEITE Présente en France et au Maghreb. Notre
DEPUIS + DE 25 ANS force, est notre expertise et notre technicité

que nous mettons au service de nos clients.

MARCHES
D'EXPERTISE

AGROALIMENTAIRE PHARMACEUTIQUE HYDRAULIQUE

ENERGIE




S GAMMES

+ 70 OO0 REFERENCES

POUR TOUT TYPE D'ETANCHEITE

STATIQUE

Joints toriques, FEP,
Quadrilobes, Bagues
anti-extrusion, ...

PIECES USINEES ROTATIVE

Différentes méthodes | Bagues & lévres, Pistes
de fabrication pour | d’usure, V-ring, Joints
répondre & faciaux, ...

vos besoins F “ n “ c E
JolNTS INDUSTRIELS

| HYDRAULIQUE
AT & PNEUMATIQUE
Joints D-ring, D-ring Racleurs, Joints de tige
épaulé, SMS, & piston, Eléments de
Clamp, SJR... guidage,



DESCRIPTIF TECHNIQUE

O,
Q GENERALITES

Le choix du composant d’étanchéité est fondamental, il est en fonction des éléments suivants :

> Pression de service exprimée en Bar (1 Mpa = 10 Bar)
(Les informations sont indiquées sur nos documents et sont en fonction des jeux conseillés ou admis).

> Température de fonctionnement et en pointe (exprimée en degrés Celsius C°).

> Vitesse de fonctionnement (exprimée en trs/mn ou métre par seconde m/s pour la rotation, et
en métre par seconde pour la vitesse linéaire).

> Nature du fluide & étancher.

> Fréquence d'utilisation.

> Tolérance d'usinage.

> Etat de surface (rugosité Ra Um).

O MATERIAUX

Les matériaux les plus utilisés dans la fabrication des composants d’étanchéité sont :

> NBR - Butadiéne Nitrile-Acrylique.
> FPM ou FKM - Elastomére fluoré.
> AU - Polyuréthane.

> PTFE - Polytétrafluoréthyléne.

> POM - Résine acétal.

Le tableau ci-dessous vous informe des plages de température entre lesquelles, les matériaux énoncés
peuvent étre utilisés, en fonction du choix porté.

TABLE 1 - INDICATIONS DES TENUES EN TABLE 2 - INDICATIONS DES TENUES EN
TEMPERATURE DES ELASTOMERES TEMPERATURE DES PLASTIQUES

i
=
AR R R EBR
EEEEE SN
PR EE BE & B B BE B BE B
st- ﬁ- & & Q & & D ]
:ﬁ B & ‘x&f QQ}P\QSSI o &S (,0\0 - d\é" d”é‘ @é‘ qd’ & q‘é’ Q?fo qu_' Qéq Q\‘\S} & {3‘-
-110 = &
-140 200 - 4

<170 -~ -
-200 -300 -~



@

AY

TEMPERATURE DES ELASTOMERES
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TEMPERATURE DES PLASTIQUES
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RACLEURS

©®

DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR('IE;S:’:‘C)’N V (M/S)

RS PU f;i_% 0,5

‘ A I
‘ | RS PU j;;% 0,5
‘ RS NBR N ]3 ggfc 0,5
‘ 4 RSK PU +??05CC 0,5
Y e N
F RST PU +3;05°°Cé 0,5
# RST NBR +]38;§ c 0,5
_ RS6 PU ﬁg% 0,5
*- RSS PU +:;05CC 0,5




RACLEURS

)

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR('IE;S:’:‘C)’N V (M/S)

.30°C
RWB NBR T 1o0°c 0,5
.30°C
‘ RWI NBR 1 iooc 0,5
| .30°C
| RASUS PU osec 10 0,5
=
=
| -30°C
] RASUS NBR 100°C 10 0,5
-30°C
CHA NBR o0 ] 0,5

' -30°C
CHAF PU +o5°C 2 0,5

' -30°C
| CHAF NBR +100°C 1 0,5

' NBR -30°C
| cHAR RESSORT +100°C 10 0

-30°C
A7 PU +05°C 10 1

-30°C

A7 NBR +100°C

10 1




RACLEURS @

PRESSION

DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE V (M/S)

(BAR)

-50°C
RW PA12 +70°C 4
NBR -30°C
Am ACIER +100°C 0.5
PU .
RMN (INSERT ACIER +3£5% 0,5
NOYE)
NBR .
RMN (INSERT ACIER + ]3 gogc 0,5
NOYE)
PU -30°C
Am ACIER +95°C 0.5
PU -30°C
AMu ACIER +95°C 0.5
PU -30°C
Au ACIER +95°C 0.3
PTFE -30°C
RCT O-RING +110°C 15
NBR (*)
PTFE -30°C
RCT2 O-RING +110°C 15
NBR (*)
PTFE -30°C
RCTS O-RING +110°C 15

NBR (*)




RACLEURS

@)

DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR(E“:‘:‘?N Vv (M/S)
-30°C
RCTS00 PTFE +110°C 0,5
NBR 3
(*)
‘ -30°C
| RCTD PTFE +110°C 0,5
NBR ;
(*)
NBR .
| © RWS LAITON +-14:?o§c 10 0,5
' ACIER

(*) Température -30°C +200°C avec OR. FPM.




JOINTS DE TIGE (iéa

SIMPLE EFFET - LOGEMENT FERME

DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR(IIESS:IIQC))N

us

uT

uUTL

uUTLI

uTsS

uTSuL

UTSLI

uUToO

UTOoOS

UToP

PU

PU

PU

PU
POM

PU

PU

PU
POM

PU
NBR

PU
NBR

PU
NBR

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

-30°C
+95°C

400

400

400

500

400

400

500

400

400

400

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,5



JOINTS DE TIGE

(9
SIMPLE EFFET - LOGEMENT FERME

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE P"(isz’l'f)’” V (M/S)
| PU

| uToOl POM +‘°;(Z_(é 500 0,5
NBR
! PU -30°C
’ uTQ NBR +95°C 400 0,5
= ' PU .
— uTQl POM j;;% 500 0,5
_ NBR
= — -30°C
ﬁ UBR PU osec 400 0,5
PU -30°C
UBRI POM ro5°C 500 0,5
PU -30°C
uT320 POM ro5°C 500 0,5
PU B
uToe21 POM 30 OC 500 0,5
+95°C
NBR
NBR -30°C
=8GO TOILE +110°C 250 0,5
NBR -30°C
BH TOILE +110°C 220 0,5
BHI NER Soc 400 0,5

TOILE +110°C




JOINTS DE TIGE

SIMPLE EFFET - LOGEMENT FERME

MATERIAU | TEMPERATURE PR(EZISN V (M/S)

NBR -30°C

BQ2 TOILE +110°C 230 0,3
NBR -30°C
BH= TOILE +110°C 230 2
NBR -30°C
sHIs TOILE +110°C 300 015
NBR .
BHNG9 TOILE + ]3 10 ogc 600 0,15
POM
NBR -30°C
BHIS TOILE +110°C 300 015
NBR -30°C
CTSE O-RING +110°C 500 15
TOILE (*)

(*) Température -30°C +200°C avec OR. FPM.

O PINCE DE MONTAGE POUR JOINT U




JOINTS DE TIGE
'Ib

SERIE COMPOSITE - DOUBLE EFFET - LOGEMENT FERME

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR(E“:‘:‘?N Vv (M/S)

-30°C
CTDE PTFE +110°C 500 15
NBR 3
(*)
-30°C
CFMI PTFE +110°C 400 0,4
NBR B}
(*)
| -30°C
CRT PTFE +110°C 400 15
NBR }
| (*)
— PTFE -30°C
— CRTS CARBONE +110°C 320 1
] NBR (*)
PAS -20°C
- JeF NBR +100°C 400 08

(*) Température -30°C +200°C avec OR. FPM.

GARNITURES DE TIGE / SIMPLE EFFET - LOGEMENT OUVERT

NBR -30°C
cHS TOILE +110°C 200 05
NBR -30°C
cH7 TOILE +110°C 200 05
NBR
— -30°C
= PSE TOILE +110°C 700 0,5

POM



JOINTS DE PISTON @
SIMPLE EFFET - LOGEMENT OUVERT & LOGEMENT FERME

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR(EZ'SN Vv (M/S)
-30°C
-30°C
i ‘ PU -30°C
uPW pon rosee 500 0,5
‘ E PU -30°C
uPI pon rosee 400 0,5
‘ E NBR -30°C
uel POM +100°C 230 0.3
i PU -30°C
uPI8 Son osec 400 0,5
i NBR -30°C
uPI8 oM 1o0°c 250 0,5
PR
(Clips de retenue)
NBR )
BW TOILE +-131005c 400 0,5
POM
NBR -30°C
sau TOILE +110°C 700 0.3
NBR .
PNG TOILE +_131oo§c 250 0,5
POM




JOINTS DE PISTON

®
SIMPLE EFFET - LOGEMENT OUVERT & LOGEMENT FERME

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR('IE;S:’:‘C)’N V (M/S)

i NBR -30°C
IR SFD TOILE +110°C 700 0,5
NBR -30°C
cis TOILE +110°C 700 ]
NBR -30°C
cH= TOILE +110°C 400 0,5
-30°C
NBR °
CPSE +110°C 500 15
PTFE )
(*)
. -30°C
CAL H PU +95°C 12 0,5
o NBR -30°C
o AL TOILE +110°C 250 0.5
-30°C
I CAL NBR +100°C 10 0,5
-30°C
\ CALT PU +95°C 12 0,5
NBR -30°C
‘ cALR RESSORT +100°C 10 0,5
PU -30°C
I cALR RESSORT +95°C 12 0,5

(*) Température -30°C +200°C avec OR. FPM.



JOINTS DE PISTON @

DOUBLE EFFET

DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR('IESS:‘:‘C)’N

JPM
JPL
JPSJ
JPSG

JPM Al

JSM
> 50 MM

JSM2
<50 MM

JP64

JTDE
JPW

JTDE Al

JPWL

JP5S0

JP58 Al

NBR
PE
POM

NBR
PE
POM

NBR
TOILE
POM

NBR
TOILE
POM

NBR
PE

NBR
TOILE
POM

NBR
TOILE
PE

NBR
TOILE
POM

NBR
PE

NBR
TOILE
POM

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+110°C

400

400

400

500

400

400

500

400

400

400

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

0,5



JOINTS DE PISTON

&
DOUBLE EFFET

DESIGNATION MATERIAU | TEMPERATURE PR('IE;S:’:‘C)’N V (M/S)

NBR 30°C
POM
NBR -30°C
JPS6 OLLE +100°C 300 0,5
NBR -30°C
NBR -30°C
NBR 30°C
qu4 POM +-| OOOC 400 0,5
PU
NBR 30°C
PTFE
NBR -30°C
JPSW PTFE +1 OOOC 500 ],5
NBR -30°C
PGU U +o5°C 320 0,5
NBR 30°C
PGU Al PU +95°C 400 1
POM
NBR -40°C
CRPS +100°C 500 15

PTFE (%)



JOINTS DE PISTON @

DOUBLE EFFET

DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR('IESS:’:‘C)’N V (M/S)

NBR 40°C
CPDE +100°C 500 16
PTFE ;
(*)
-40°C
NBR o
CEFMA +100°C 400 0,4
PTFE B}
(*)
PAG -20°C
JCM NBR +100°C 400 0,8
NBR 80°C
CRP +100°C 350 15
PTFE .
(*)
NBR -40°C
cPS o +100°C 250 0,8
NBR -40°C
CPO o +05°C 250 0,8
NBR -30°C
CPDE Al PTFE +100°C 400 1,5
POM (*)
\BR -30°C
cPQ +100°C 400 2
PTFE .
(*)
-30°C
NBR o
cPQs +100°C 600 3
PTFE .
(*)
NBR .
PDEH ACIER 30 C 40 0,25
+100°C
RESSORT

(*) Température -30°C +200°C avec OR. FPM.



JOINTS PNEUMATIQUES

=

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR('IE;S:‘:‘C)’N V (M/S)

-30°C
RUP NBR +100°C 16 1
-30°C
RUD PU o5C 12 1
RUE PU 80°C 12 1
+95°C
-30°C
RAP NBR +100°C 16 2
-30°C
RAH PU o5c 16 2
-30°C
USN NBR +100°C 120 0,25
-30°C
usm NBR +100°C 120 0,25
UTN NBR 80°C 80 0,25
+100°C '
-30°C
UPN NBR +100°C 120 0,25
PDEP \BR -30°C 0 :

+ ACIER +100°C




JOINTS PNEUMATIQUES @

n DESIGNATION | MATERIAU | TEMPERATURE PR&?&?" V (M/S)

-20°C
SPK NBR £100°C 12 1
-20°C
-20°C
-30°C
CL NBR +-| OOOC ]O 0,5
-20°C
SKD NBR +-| OOOC ]0 ]
NBR -20°C
PPDUO ACIER +100°C 10 10




ELEMENTS DE GUIDAGE

)

4 {e] ]

i B B B B e e

DESIGNATION

MATERIAU

DESCRIPTIF

- Bande
BGCG PTEiEBIg;EE . de guidage au
métre
GRAPHITE
PTFE CHARGE dSGQ%enf
SGCG CARBONE © grieage
préformé
GRAPHITE oU Usiné
) Segment
RESINE de guidage
BaA ACETALE préformé
ou usiné
) Segment
RESINE de guidage
SGA ACETALE préformé
ou usiné
RESINE Bande
BGRP POLYESTER de guidage au
IMPREGNEE métre
RESINE Segment
SGRP POLYESTER de guidage
. préformé
IMPREGNEE oU usiné
- Bande
PTFE CHARGE .
8a 40% BRONZE | ° g‘:r']gfrgee v
) Segment
PTFE CHARGE de guidage
saP 40% BRONZE préformé
ou usiné
: Segment
PTFE CHARGE
BG3 de guidage
40% BRONZE Using
: Segment
PTFE CHARGE 9
BGA4 CHARG de guidage

40% BRONZE

usiné

TEMPERATURE

-40°C
+200°C

-40°C
+200°C

-30°C
+100°C

-30°C
+100°C

-30°C
+120°C

-30°C
+120°C

-40°C
+200°C

-40°C
+200°C

-40°C
+200°C

-40°C
+200°C

V (M/S)

15

15

0,5

0,5

15

15




ELEMENTS DE GUIDAGE @

DESIGNATION | MATERIAU DESCRIPTIF | TEMPERATURE V (M/S)

- Segment -40°C

SG5 PTFE CHARGE de guidage o
40% BRONZE Using +200°C

- Segment -40°C

SG6 PTFE CHARGE de guidage o
40% BRONZE Usiné +200°C

- Segment -40°C

sSG7 PTFE CHARGE de guidage o
40% BRONZE Using +200°C

: Segment _40°C

SG8 PTFE CHARGE de guidage °
40% BRONZE Using +200°C

COUPE i
DROITE

COUPE _—
OBLIQUE

COUPE I'
BAIONNETTE T

L'ensemble des éléments de guidage, peuvent vous étes proposés dans les matériaux les plus variés, tels
que, PTFE vierge, PTFE chargé, PTFE chargé verre et Mos?, Carbone, Graphite, POM, Polyamide, PEEK, etc.

Nous réalisons sur demande la coupe des bandes et segments de guidage, coupe droite, oblique & 45°, ou
encore en baionnette.



SCHEMA DE PISTON

€9

Rétraction * + Extension

Sortie d’huile <=

4 Extension Rétraction *

Arrivée d'huile
sous pression

Trou évent

>

Tige du piston Tige du piston

Cylindre Cylindre Cylindre

Piston Piston

Arrivée d'huile
Sous pression

= = Sortie d’huile <=

\rrivée et retour de 'huile

VERIN HYDRAULIQUE VERIN HYDRAULIQUE VERIN HYDRAULIQUE
A SIMPLE EFFET A DOUBLE EFFET A DOUBLE EFFET

. N T

Les informations et caractéristiques techniques mentionnées dans notre catalogue sont des valeurs
moyennes, et peuvent donc éfre susceptibles de variations plus ou moins importantes.
Elles sont fournies a titre indicatif et peuvent étre modifiées sans préavis.

Elles ne constituent pas une garantie, toutes les données sont destinées a informer sur nos produits

et nous vous recommandons d’effectuer un essai avant la mise en ceuvre définitive.




QUESTIONNAIRE TECHNIQUE @
JOINTS HYDRAULIQUES & PNEUMATIQUES

Date: /[ SOCIEtE:.ccciiirirerierieieieieieiesie e Client:..ccoovvunnee.. NCpte i mnimniareereennnn,
NOM & it eeeaes FONCHON & iiiiiiiiiie i
Tel s i,

Besoin actuel i .oooeeeeeiiiiiiiiiiiiiicee s

Besoin aNNUEL & «.ovvienieiiiiiie e

TYPE DE MONTAGE :

Montage : Piston [] Tige [ Autres [ ]
Etanchéité : Simple effet [] Double effet []
Logement : Ouvert [] Fermé []

APPLICATION :
Hydraulique [] Pneumatique []
Neuf [] Rechange []

MOUVEMENT :

Alternatif [ Rotatif [] Oscillant [] Statique [] Facial []
Vitesse linéaire : vovvevevivinnnninenen (m/s) Longueur de course : mini........ maXi.........
Vitesse rotatif : v.ovuveviniuiininiininns (trs/mn) Nombre de cycle : ............ (mn)

TEMPERATURE :
ContinUe : vuvveveneeneennennnnnn (°C) POINE & vevernernenneeneerennen (°C)

FLUIDES EN CONTACTS (INTéFIIEUF!) :
Y 1 coieeite ettt et e e e e e e s b e e s r e e s b r e e s a b e e s b e e s R e e e s bt e e s Rt e e s e e e e R e e e e Rt e e e s eae e raaesreaesneaesreaesrens

MILIEU AMBIANT (EXTERIEUR) :
Ty PO 1 oottt s e s b e s et s e e st s e b e e s b e e s Rt e e b e e s a s e e Ra e s b e e ne e s b e een s e s rae s saesneesaraesnrees

Pression de service : ...........cceeuviniinnnes Bar (10 Bar = 1 Mpa)

OBSERVATIONS © ...t ssabe s s abe s s sabe e ssabnsasane s

Envoyer par courrier : Seal France, 67 rue Ettoré Bugatti - 66000 Perpignan
Par mail : contact@sealfrance.fr



Vous ne trouvez pas ce que vous recherchez ¢
CONTACTEZ-NOUS !
SEAL FRANCE EST SPECIALISTE DU SUR-MESURE !

SEAL FRANCE
Espace Polygone, 67 rue Ettoré BUGATTI
66000 PERPIGNAN

Q@ +33(0)4 68 5291 91
+33 (0)4 68 52 91 90

X contact@sealfrance.fr
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