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INDICE

DESCRIPCION TECNICA oo, 7

JUNTAS HIDRAULICAS. ... 5
T T e e i e e e e e e i i o 5
1 L T L ey 9
A S b S e o i e e e i 13

JUNTAS NEUMATICAS.....oovveeeeeeenn, 18

ELEMENTOS DE GUIA....veeeeeeee.,



_ DESCRIPCION TECNICA

CARACTERISTICAS GENERALES

La eleccién de los componentes de sellado es fundamental y se basa en los siguientes elementos:
* Presién de servicio medida en bar (1 MPa = 10 bar).
(Los valores se indican en nuestros documentos y se basan en las combinaciones recomendadas o admitidas).
*» Temperatura de funcionamiento y pico de temperatura (en grados Celsius °C).
* Velocidad de funcionamiento (en revoluciones por minuto [rev/min] o metro por segundo [m/s] para la

rotacién, en metros por segundo [m/s] para la velocidad lineal).
* Naturaleza del fluido a sellar.
* Frecuencia de uso.
* Tolerancia de uso.
* Estado de la superficie (rugosidad Ra Um).

MATERIALES

Los materiales mas utilizados en la fabricacién de los componentes del sellado son:
* NBR - Caucho Acrilnitrilo Butadieno
* FKM o FPM - elastémero fluorado
* AU - Poliuretano
* PTFE - Politetrafluoroetileno
* POM - Resina acetal

La siguiente tabla indica los rangos de temperatura entre las cuales se pueden utilizar los materiales establecidos, dependiendo
de las decisiones fomadas.

Tabla 1 - Indicaciones de las resistencias Tabla 2 - Indicaciones de las resistencias
a la temperatura de los elastomeros a la temperatura de los pldsticos
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TEMPERATURA DE LOS ELASTOMEROS

Tabla 3 - Elastomeros

Abreviatura Material Nombre Temperatura
NR Caucho Natural -55°C & +80°C
IR Caucho Isopreno sintético -55°C & +90°C
mw_w Caucho Butadieno estireno -50°C & +100°C
IR Caucho Isobuteno isopreno (butil) -30°C & +150°C
h_ IR Caucho Isobuteno isopreno clorado (clorobutilo) -50°C & +150°C
EPM Caucho Colopolimero de etileno-propileno -50°C & +130°C
EPDM Caucho Terpolimero de etileno-propileno-dieno -50°C a +150°C
NBR Caucho Butadieno acrilonitrilo -40°C & +100°C
HNBR Caucho Nitrilo hidrogenado -25°C & +150°C
(R Caucho Cloropreno -40°C & +100°C
>ﬁg Caucho Caucho Acrilnitrilo Butadieno -20°C & +150°C
FPM Caucho Fluorado -20°C & +200°C
FFPM Caucho Perfluorados -15°C & +300°C
VMQ Caucho Silicona (metil-vinil) -60°C & +250°C
_HZO Caucho Silicona (metil-fldor) -60°C & +210°C
AU Caucho Poliéster-uretano (poliuretano) -30°C a +95°C
EU Caucho Poliéter-uretano -30°C & +95°C
ECO Caucho Copolimero de epiclorhidrina -40°C a +120°C
>m§ (aucho Copolimero de acrilato de etilo y etileno -30°C & +150°C




_TEMPERATURA DE LOS PLASTICOS
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RASCADORES

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA V(m/s)

(BAR)

‘ ok L S | i
E RS NBR e | = 0,5
ﬂ RS PU a0 | = 05
‘: RS] NBR ool |~ 05
J | RSk Py e |- 05
of KK NBR A 03
F RST PU +3;°5<(3: ..... 0,5
=
{ —— | ReT NBR fove | 05
— RS6 PU p - 05
E RS5 Py oee | = 05




SO RAsCADORES

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA V(m/s)

(BAR)

|
' RWB NBR e | 05
|
‘ RW1 NER e | = 05
RSUB PU fa i 10 0,5
——
i o
| NER b3 10 05
l CHA NGR e 1 05
|
’ CHAF 7 ge | 03
| CHAF NER S0 1 05
NBR -30°C
L L MUELLE +100°C e Bi5
A7 Py b 10 |
7‘ o
A7 NBR ot 10 1




RASCADOROES '\

PERFIL NOMBRE MATERIAL  TEMPERATURA ' REoION

V(m/s)

(BAR)
|
-50°C
‘ { | RW PAI2 e y
|
NBR -30°C
i RM ACERO +100°C | e 0,5
| b 30°C
i RMN (NSERTODEACERD | osoc | - 05
- | INCRUSTADO)
- ok 30°C
1 RMN (INSERTODEACERO | joocc | o 05
B INCRUSTADO)
‘ PU -30°C
F RM ACERU +95°c ..... 0,5
—]
PU -30°C
—‘ RMU ACERU +95°C | e 0,5
e PU 30°C
‘ RU ACERU +95°c ..... 0,5
T
PTFE -30°C
R(T URO NBR +1 ]0°C ..... ]5
(*)
— PTFE -30°C
'i RCT2 0RO NBR e | == 15
(*)
PTFE -30°C
fl RCTS URO NBR +1 ]0°C ..... 15
- (*)




SO RAsCADORES

PERFIL NOMBRE MATERIAL  TEMPERATURA PT;;'R?N V (m/s)

RCT500 e e | L 15

gt
RCTD o goe ;

(*)

NB o
RWS LATON e | 1

ACERO

(*) Temperatura de -30 °C a 200 °C con ORO. FPM.

(4

ORO + AE

Pl

ORO + AE



JUNTAS PARA VASTAGO _

EFECTO SIMPLE - ALOJAMIENTO CERRADA

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA V(m/s)

(BAR)
u_ 1N PU _;.?;0500% 400 0.5
UT PU f.;,%i% 400 0,5
|
1o oy ok 400 05
|
PU -30°
- UTLI i it 500 0,5
F urs . we L,
|
| Ut Py el 400 56
] PU .20°
UTSLI PO P 500 05
—— PU S
. ‘ UTO NBR +95°C 400 0,5
| PU 30°
] UTOS NBR ot 400 0,5
PU -S0°C
| I NBR 2| | o




_ JUNTAS PARA VASTAGO

EFECTO SIMPLE - ALOJAMIENTO CERRADA

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA (BAR)

V(m/s)

PU -30°C
UT320 POM +95°C 500 0,5
PU )
UT621 i e 500 05
NBR -30°C
BGO CON TELA +110°C ==l Ue
NBR B0°C
BH CON TELA +110°C 220 05
NBR -30°C
BHI CON TELA +110°C 400 05




JUNTAS PARA VASTAGO _

EFECTO SIMPLE - ALOJAMIENTO CERRADA

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA V(m/s)

(BAR)

NBR A%
BQ2 CON TELA +110°C 20 s
NBR T
BH3 CON TELA +110°C 2 <
NBR 230°C
BH18 CON TELA ol 500 0,15
NBR —
BHI] 9 [ON TEI.A +-'| ]OOC 600 0,] 5
POM
NBR -30°C
BH] 5 CUN TEI.A +1 ]OOC 300 0,] 5
PTFE -30°C
+110°C
(TSE 0RO NBR z 500 15

(*) Temperatura de -30 °C a 200 °C con ORO. FPM.

CLIP DE MONTAJE PARA JUNTA U




_ JUNTAS PARA VASTAGO

SERIE COMPUESTA - EFECTO DOBLE - ALOJAMIENTO CERRADA

PERFIL NOMBRE MATERIAL  TEMPERATURA P':EE'R‘;N
CTDE T i 500 15
(*)
CFMI I;IT;; Jr'f’?;fc 400 0,4
(*)
PTFE _eim
CRT BR .| 400 15
(*)
PTFE .
CRTS CARBONO o oA 320 1
NBR (*)
I(F e 2o | o 08

(*) Temperatura de -30 °C a 200 °C con ORO. FPM.

EMPAQUETADURA PARA VASTAGO / EFECTO SIMPLE - ALOJAMIENTO ABIERTA

NBR 30°C

(3 CON TELA +10°C 500 o3
NBR 30°C

ki CON TELA +110°C 500 o3
NBR -

PSE CON TELA e 700 05
POM




JUNTAS PARA PISTON _

EFECTO SIMPLE - ALOJAMIENTO ABIERTA Y ALOJAMIENTO CERRADA

PERFIL NOMBRE MATERIAL  TEMPERATURA ' RCoION

V(m/s)

(BAR)
[ UP PU podes 400 0,5
L UsS PU ool 400 05
| PU -30°C
L UPW POM +95°C 500 0,5
| PU - o
NBR 90"
“ UPI - o 250 0,5
PU -30°
f UP18 POM = 400 0,5
NBR -30°
" pon
(clips de retencién)
NBR )
BW CUITDTI‘:LA oo 400 0,5
| NBR -30°C
E ! S
‘ NBR 357
| PNG CON TELA L110°E 250 0,5
| POM




_ JUNTAS PARA PISTON

EFECTO SIMPLE - ALOJAMIENTO ABIERTA'Y ALOJAMIENTO CERRA-

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA (BAR)

V(m/s)

E SFD (O:IJBTREL ) +-13?;<°:c 700 0,5
E C18 (OI':IIBTREL ) +_13?;Ec 700 1
E CH3 .l &8 400 05
Z CPSE ::ITBFRE j’?;fc 500 15
(*)
. CALH PU et 12 0,5
. CAL O 201 s 05
. | CAL NBR 0L 10 05
\ CALT Py i 12 05
‘ | CALR Mlhllgflli hard 10 0,5
é CALR e =30 12 05

(*) Temperatura de -30 °C a 200 °C con ORO. FPM.




JUNTAS PARA PISTON _

EFECTO DOBLE

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA (BAR) V(m/s)
JPM NBR
lef SLJ PI(’]EM ” ?gosc 400 0,5
JPSG
NBR o
JPM Al PE STooe 400 05
POM
NBR .
>JSSOM CON TELA ooe 400 05
= mm PUM
NBR
<J S:“ CON TELA o1 400 05
< 50 mm POM
P64 o e o 03
JTDE NBR _—
CON TELA +100°C Atd 0,5
JPW POM
NBR o
JTDE Al CONTELA Srooc 500 05
PE
NBR ]
JPWL CON TELA e 500 05
POM
NBR 30°
JP50 " by 100 0,5
NBR 0
JP58 Al CO;IOTh:LA +_13100§c 400 05




_ JUNTAS PARA PISTON

EFECTO DOBLE
PERFIL NOMBRE MATERIAL  TEMPERATURA PT;;'R?N V (m/s)
NBR o
JPDE co;:ﬂrhim s 700 05
NBR -30°C
JP56 CON TELA L1005 300 0,5
IP6S5 s e | 05
JIR :IUB; ;fg;fc 400 0,5
NBR o
JPU4 POM ;?gosc 400 0,5
PU
NBR e
JPHD g?Fh: b 500 0,5
JPSW ;ITBFI; 0L 500 1,5
PGU h:,':JR ;:’;%Z% 320 0,5
NBR e
PGU Al PI:]l:“ e 2 400 1
CRPS :ITBFRE e 500 15

(*)




JUNTAS PARA PISTON _

EFECTO DOBLE

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA V(m/s)

(BAR)
NBR -40°C
CPDE TEE TDoTe 500 16
(%)
NBR -40°
CFMA TFE o fgog:c 400 0,4
(*)
-20°C
J(M ::AB: +100°C 400 0,8
NBR -30°C
CRP L ik 350 15
(%)
NBR -40°C
CPS Pu +100°C 250 0'8
NBR -40°C
(PO 0 poncles 250 08
NBR —
CPDE Al PTFE +100°C 400 15
POM (*)
NBR -30°C
CPQ PTEE FTo0°C 400 2
(%)
NBR 30°¢
(PQ5 oIl byt 600 3
(*)
NBR —
PDEH Ai[c]ELRFE +100°C 40 0,25

(*) Temperatura de -30 °C a 200 °C con ORO. FPM.




_ JUNTAS NEUMATICAS

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA (BAR)

V(m/s)

|
:30°C
— RUP NBR e 16 1
E RUD Py Josee 12 |
— RUE PU p ot 12 1
‘ RAP NER berud 16 2
-30°C
RAH PU +95°C 16 2
| :30°C
u USN NBR +100°C 120 0,25
30°C
u | USM NBR 10 120 0,25
‘ ‘ UTN NBR e 80 0,25
|
UPN NBR 3 gggc 120 0,25
, |
PDEP o
NER F100°C 19 ‘
+ ACERO




JUNTAS NEUMATICAS _

PRESION

PERFIL NOMBRE MATERIAL ~ TEMPERATURA V(m/s)

(BAR)
m _h SPK NBR poid 3 5 :
na « W me e
: P1 NBR 4-128;°Cc 16 1
. _ | ( NER oo 10 05
e SKD NBR _— 0 ]
} PPDUO o 2o 10 10




_ ELEMENTOS DE GUIA

PERFIL NOMBRE ~ MATERIAL  TEMPERATURA ' KE>ION
(BAR)
PTFE cargado Cinta de guia -40°C
r BGCG Carbono gruﬁm medidora +200°C N
PTFE (urgudo Segmento de guia -40°C
' 0l Carbono grafito op:::;?;: % | +200°C 15
RESINA Segmento de guia .30°C
r it | S o |9
RESINA Segmento de guia -30°C
f R e A
RESINA _—_— o'
z inta de guia -30°
BGRP IIII?I:-EIES]‘IT:DRA medidora +120°C 1
RESINA Segmento de guia o
r SG RP PUHESTER preformado _‘_-?gogc 1
IMPREGNADA o mecanizado
BG PTFE cargado Cinta de guia -40°C 5
+ 40% bronce medidora +200°C
PTFE cargudo ~ Segmentode guie  nec
f d o 15
r wl +40%bronce | o mecanizado | +200°C
$G3 PTFE cargado Segmento de guia -4005 ____
+ 40% bronce mecanizado +200°C
SG4 PTFE cargado  |Segmento de guia -40°C |
+ 40% bronce mecanizado +200°C




PERFIL NOMBRE

ELEMENTOS DE GUIA _

MATERIAL

TEMPERATURA

PRESION

(BAR)

V(m/s)

SGS PTFE curgudo Segmento de guia ‘4005 _____
+ 40% bronce mecanizado +200°C

SG6 PTFE [ﬂl’g(ldﬂ Segmento de guiq -40°C
+ 40% bronce mecanizado +200°C

SG7 PTFE cargado  [Segmento de guia -40°Cc

0 mecanizado +

+ 40% bronce 200°C

SG8 PTFE cargndo  [Segmento de guia -40°C |
+ 40% bronce mecanizado +200°C

CORTE 0BLICUO —i -\

CORTE EN ESCALON “ h |

Podemos ofrecerle el conjunto de elementos de guia de una gran variedad de materiales como PTFE virgen, PTFE

cargado, PTFE cargado vidrio y MoS?, carbono, grafito, POM, poliamida, PEEK, etc.

A peticién, podemos realizar un corte recto, oblicuo a 45° o en escalén de las cintas y los segmentos de guia.




_ DIAGRAMA DE PISTON

D

Retruccién* 4 Extension * Extension Relrucciﬁn*

_ e Salida de aceite

anu.uo” Llega de aceite
de ventilacion

a presion

Bield Biela

Cilindro Cilindro

Cilindro

Piston Piston

Llega de aceite Salida de aceite

a presion

Llegada y retorno de aceite

CILINDRO HIDRAULICO CILINDRO HIDRAULICO CILINDRO HIDRAULICO

DE EFECTO SIMPLE DE EFECTO DOBLE DE EFECTO DOBLE
(MOVIMIENTO DE EXTENSION) (MOVIMIENTO DE RETRACCION)

La informacion técnica y las caracteristicas mencionadas en nuestro catdlogo
son valores medios y, por tanto, puede haber variaciones relativamente importantes.
Se proporcionan como datos orientativos y se pueden modificar sin previo aviso.

No constituyen ninguna garantia, todos los datos tienen fines informativos sobre nuestros productos

y le recomendamos efectuar una prueba antes de llevar a cabo la puesta en punto definitiva.




| CUESTIONARIO TECNICO _

X JUNTAS HIDRAULICAS Y NEUMATICAS
|
| Fechas [ o [EmMBTESEicssssmmaivissssvsmsmsvives 117 [ R— e [T 17=15) [ O ——
APEIlOs tuveiniiiiiiiiiiii i FUNCion @ oo
| Telefond tivsvamsimsssnsssiussvassves
| Necesidad actual .. niiiiicc e Necesidad anual:....cc.vieeiiiiiii i,
|
|  TIPO DE MONTAJE
| Montaje- Pistén [ Vastago [ Otros [
Sellado : Efecto simple [ Efecto doble [
| Alojumiento : Abierto [] Cerrado [
|
| USO
| Hidrdulico [ Neumdtico []
Nuevo [] Recambio (]
|
| MOVIMIENTO
| Alternativo []  Rotativo [ Oscilante [ Estitico [] Axial []
| Velocidad lineal: ..ol (m/s) Longitud de la carrera: min........ max.........
Velocidad de rotacion - ....................... (rev/min) Nomero de ciclos: ............ (mn)
|
| TEMPERATURA
L Continug: oo (°() PUmta: oo (°0)
|
|  FLUIDOS EN CONTACTO (interior)
| D0 ettt ettt ettt ettt
|
| ENTORNO (exterior)
| T
| Presion de funcionamiento: ..............c.coen Bar (10 Bar = T Mpa)
| OBSERVACIONES : .......ococeeeeeseceesene s sesess s s seesss s sesessessse s ess st
| e bbb
1
|
| Enviar por correo : Seal France, 67 rue Ettoré Bugatti - 66000 Perpignan - FRANCE

Por correo electronico : contact@sealfrance.fr

SIS



TODOS NUESTROS CATALOGOS DISPONIBLES

SELLADO HIDRAULICO e
Y NEUMATICO
P s ¢l
s — QY
LA
s | del sall

SELLADO ROTATIVO SELLADO HIDRAULICO
Y NEUMATICO

SELLADD ASEPTICO
Y DE RACORES

SELLADO ASEPTICO FABRICACION ESPECIAL GAMA DE PRODUCTOS




- ESPECIALISTA EN JUNTAS DE SELLADO

g7 PARA MINORISTAS Y FABRICANTES

SEAL FRANCE se especializa en la comercializacién y fabricaciéon de juntas de sellado estdndares o personalizadas.
Desde hace mdas de 20 afios, nuestro equipo de expertos ofrece asesoramiento, asistencia y reparaciones técnicas a sus
clientes en un entorno de confianza impermeable. Gracias a su experiencia y conocimiento, SEAL FRANCE aprovecha y
comparte su experiencia ofreciendo herramientas adaptadas a sus sistemas de sellado.

TRAZABILIDAD COMPLETA

Nuestros materiales estan certificados (FDA, KTW, W270, USP VI, entre otros).

FABRICACION A MEDIDA

Ofrecemos diversos métodos de fabricacién para dimensiones especificas a fin de satisfacer sus necesidades.




FRANGE

JUNTAS INDUSTRIALES

SEAL

SEAL FRANCE

Espace Polygone

67 rue Ettoré BUGATTI
66000 PERPIGNAN
FRANCE

R +33(0)4 68 52 91 91
&3 +33 (0)4 68 52 91 90

Comercial Exportacidn
export@sealfrance.fr
ﬂ contact@sealfrance.fr ﬂ patricknoack@sealfrance.fr

Administracion y contabilidad

benedictebertrand@sealfrance.fr

www.seal-france.fr

© Designed by www.visicom-studio.com



