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_ TECHNISCHE BESCHREIBUNG

ALLGEMEINES

Die Wahl der Bestandteile der Abdichtung ist von grundlegender Bedeutung und héngt ab von folgenden Aspekten:

* Betriebsdruck in Bar ausgedrickt (1 MPa = 10 bar)
(Die Werte sind auf unseren Unterlagen aufgefiihrt und basieren auf empfohlenen oder akzeptierten
Spielrdumen).

* Betriebstemperatur und Spitzentemperatur (in Grad Celsius C °).

* Betriebsdrehzahl (in U/min oder Meter pro Sekunde m/s fir die Drehung, in Metern pro Sekunde fir die
Lineargeschwindigkeit).

* Art der abzudichtenden Flissigkeit.

* Haufigkeit der Verwendung.

* Bearbeitungstoleranz.
* Oberflachenbeschaffenheit (Ravigkeit Ra m).

WERKSTOFFE

Die bei der Herstellung der Dichtungs-Komponenten-am héufigsten verwendeten Werkstoffe sind:
* NBR - Acrylnitril-Butadien-Kautschuk.
* FPM ou FKM - Fluor-Kautschuk.
* AU - Polyurethan.
* PTFE - Polytetrafluoroethylen.
* POM - Harz-Acetat.

Die folgende Tabelle zeigt Ihnen die Temperaturbereiche, zwischen denen die besagten Werkstoffe verwendet werden kénnen,
abhéingig von der getroffenen Auswahl.

Tabelle 1 — Angaben zur Tabelle 2 — Angaben zur
Temperaturbestindigkeit der Elastomere Temperaturbestindigkeit der Kunststoffe
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TEMPERATUR DER ELASTOMERE _

Tabelle 3 — ELASTOMERE

Abkiirzungen Werkstoff Gebriuchliche Bezeichnung Temperatur
NR Gummi Natur -55°C & +80°C
IR Gummi Synthetisches Isopren -55°C & +90°C

SBR Gummi Butadien-Styrol -50°C & +100°C
[IR Gummi Isobuten-Isopren (Butyl) -30°C a +150°C
h_ IR Gummi Isobuten-Isopren chloriert (Chlorbutyl) -50°C & +150°C
EPM Gummi Colopolymer-Ethylen, Propylen- -50°C & +130°C
EPDM Gummi Terpolymer von Ethylen, Propylen, Polyene -50°C & +150°C
NBR Gummi Acrylnitril-Butadien -40°C & +100°C
HNBR Gummi Hydriertes Nitril -25°C & +150°C
(R Gummi Chloropren -40°C & +100°C
>ﬁ3 Gummi Copolymer aus Ethylacrylat -20°C & +150°C
FPM Gummi Fluoriert -20°C & +200°C
FFPM Gummi Perfluoriert -15°C & +300°C
VMQ Gummi Silikon (Methyl-Vinyl) -60°C & +250°C
FMQ Gummi Silikon (Methyl-Fluor) -60°C & +210°C
AU Gummi Polyesterurethan (Polyurethan) -30°C a +95°C
EU Gummi Polyesterurethan -30°C & +95°C
ECO Gummi Copolymer von Epichlorhydrin -40°C & +120°C
AEM Gummi Copolymer aus Ethylacrylat und Ethylen -30°C a +150°C
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_TEMPERATUR DER KUNSTSTOFFE




ABSTREIFER '\

Druck

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR V(m/s)

(BAR)

‘ ok L S | i
E RS NBR e | = 0,5
‘ﬂ RS PU a0 | = 05
‘: RS] NBR ool |~ 05
J | RSk Py e |- 05
of KK NBR A 03
F RST PU +3;°5<(3: ..... 0,5
=
{ —— | ReT NBR fove | 05
— RS6 PU p - 05
E RS5 Py oee | = 05




PROFIL

PO ABsTREIFER

BEZEICHUNG

WERKSTOFF

TEMPERATUR

DRUCK

V(m/s)

-30°C

(BAR)

' RWB NBR ooe |~ 0,5
|
‘ RW1 NER e | = 05
RSUB PU fa i 10 0,5
—
i o
| NER b3 10 05
l CHA NGR e 1 05
|
’ CHAF 7 ge | 03
| CHAF NER S0 1 05
NBR -30°C
L L FEDER +100°C e 0:5
A7 Py b 10 |
7‘ o
A7 NBR ot 10 1




ABSTREIFER '\

PROFIL  BEZEICHUNG  WERKSTOFF  TEMPERATUR  Druck

V(m/s)

(BAR)
|
-50°C
‘ { | RW PAI2 S| )
|
NBR -30°C
i RM STAHL +100°C | e 0,5
PU
-30°C
i RMN (EINGEBETTETER e | 05
- | STAHLEINSATZ)
] NBR -
- RMN [EINGEBETETER | [ oocc | . 05
| STAHLEINSATZ)
‘ PU -30°C
F RM STAHI. +95°c ..... 0,5
—
PU -30°C
—‘ RMU STAHI. +95°C ..... 0,5
I PU 30°C
‘ RU STAHI. +95°c ..... 0,5
N PIFE e
RCT 0-ring e | 15
NBR (*)
| PTFE e
‘ R(T2 0-ring e | 15
NBR (*)
PTFE -
RCTS O-TIﬂg +--| -IOOC ..... ]5
- NBR (*)




PO ABsTREIFER

PROFIL  BEZEICHUNG  WERKSTOFF  TEMPERATUR D(Eﬂﬁ;‘ V (m/s)
PTFE -30°
RCT500 NBR +$?05:c ----- 15
gt
RCTD o goe ;
(*)
NER o
RWS MESSING e | 1
STAHL

(*) Temperatur - 30 ° C bis + 200 ° C mit GOLD. FPM.

fPf M

GOLD + AE

(4

GOLD + AE R&UE



STANGENDICHTUNGEN

EINFACHWIRKEND - GESCHLOSSEN EINBAURAUME

Druck

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR V(m/s)

(BAR)
u_ 1N PU _;.?;0500% 400 0.5
UT PU f.;,%i% 400 0,5
e
1o oy ok 400 05
—
PU -30°C
- UTLI POM 1o5°C 500 0,5
F uTS ’ we L,
|
] -30°C
UTSL PU +95°C 400 0,5
— PU -30°C
UTSLI POM +95°C 500 0,5
e——— PU B30°C
. ‘ UTO NBR +95°C 400 0,5
| PU -30°C
‘ UTOS NBR +95°C 400 0,5
PU -30°C
| I NBR 2| | o




_ STANGENDICHTUNGEN

EINFACHWIRKEND - GESCHLOSSEN EINBAURAUME

DRUCK

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR (BAR) V(m/s)
PU )
UTO! iy o 500 05
UTQ IEIIBIR i 400 0,5
i 30°C
uTal POM B 500 0,5
NBR
UBR PU il 400 0,5
UBRI o Joc | s 05
PU 30°
UT320 il et 500 05
PU o
UT621 l;lt;r it 500 05
BGO eENﬂBE o 20 03
NBR 30°
BH GEWEBE ot 220 %
BH Gmﬁ o 400 %3




STANGENDICHTUNGEN _

EINFACHWIRKEND - GESCHLOSSEN EINBAURAUME

Druck

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR V(m/s)

(BAR)

NBR B¢
BQ2 GEWERE et A 250 0,5
NBR B¢
BH3 GEWEBE +] ]0°C 250 2
NBR 230°C
BH18 CEWERE ol 500 0,15
NBR —
BHIT9 GEWEBE £110°C 600 0,15
POM
NBR -30°C
BH] 5 GEWEBE +1 ]OOC 300 0,]5
PTFE -30°C
CTSE 0-ring +10°c 500 15
NBR )

(*) Temperatur - 30 ° C bis + 200 ° C mit GOLD. FPM.

SATZ MONTAGEZANGEN FUR NUTRINGE




_ STANGENDICHTUNGEN

VERBUNDMATERIAL-SERIE - DOPPELTWIRKEND - GESCHLOSSEN EINBAURAUME

DRUCK

WERKSTOFF (BAR)

PROFIL BEZEICHUNG TEMPERATUR

V(m/s)

PTFE

-30°C

CTDE \ER i 500 15
(*)
PTFE 430°
CFMI e it 400 0,4
(*)
PTFE -30°
(RT NBR +13?ogc 400 15
(*)
PTFE )
CRTS KOHLE o 320 1
NBR (*¥)
PA6 20°C
JCF B iyl 400 08

(*) Temperatur - 30 ° C bis + 200 ° C mit GOLD. FPM.

STANGEN-DACHMANSCHETTENSATZ / EINFACHWIRKEND - OFFENE EINBAURAUME

NBR -30°C

CH5 CEWERE £110% 500 0,5
NBR -30°C

CH7 SEWERE Prprt 500 0,5
NBR -~

PSE GEWEBE Pyl -8 700 05
POM




KOLBENDICHTUNGEN _

EINFACHWIRKEND - OFFENE EINBAURAUME & GESCHLOSSEN EINBAURAUME

PROFIL  BEZEICHUNG  WERKSTOFF  TEMPERATUR  Druck

V(m/s)

(BAR)
[ upP PU byt 400 05
E US PU ool 400 05
PU -30°C
i i i
- PU 2 o
i U P I POM +39?5 D% - 0'5
NBR -30°
“ UPI PO Perie 3 250 05
PU -30°
t UP18 PO ok 400 0,5
NBR .30°
- p0i
(Halteklammern)
NBR )
BW GEWEBE hy. -2 400 05
POM
NBR -30°C
E R L
NBR D
PNG GEWEBE i 250 05
POM




SRR KOLBENDICHTUNGEN

EINFACHWIRKEND - OFFENE EINBAURAUME & GESCHLOSSEN EINBAURAUME

DRUCK

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR (BAR)

V(m/s)

E SFD GENVEEBE Ao 700 o3
E 18 P R |
E CH3 GE":;EBE e 400 0,5
'i CPSE ;JTBFRE I ?;Ec 500 15
()
I CALH PU byt 12 0,5
. CAL GEDIVEEBE by ]3 ?;Ec 250 0,5
I CAL NBR Jme 10 0,5
Li CALT Py o 12 05
‘ R g ol 10 05
é CALR o o 12 03

(*) Temperatur - 30 ° C bis + 200 ° C mit GOLD. FPM.




KOLBENDICHTUNGEN _

DOPPELTWIRKEND

PROFIL  BEZEICHUNG  WERKSTOFF  TEMPERATUR  Druck

V(m/s)

(BAR)
JPM
NBR ,,
JPL PE +_13 SOEC 400 0,5
JPS) PO
JPSG
K 30°C
JPM Al PE Pyt 400 0,5
POM
NBR 0
>JSUM GEWEBE ooc 400 05
=50 mm POM
NBR
<JSM2 GEWEBE o 400 05
< 50 mm POM
NBR -30°
JP64 " Perie 3 100 0,5
JIDE NBR g
GEWEBE + 13 gogc 500 0,5
JPW POM
NBR -
JIDE Al GEWEBE +100°C s .
PE
NBR o
JPWL GEWEBE Ryl 500 05
POM
NBR -30°
JP50 " s #08 100 0,5
NBR D
JP58 Al GEWEBE Jr'f’?oocc 400 0,5
POM




SRR KOLBENDICHTUNGEN

DOPPELTWIRKEND

DRUCK

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF  TEMPERATUR (BAR) V(m/s)
NBR s0°c
JPDE GEWEBE 1B 700 0,5
POM
NBR -30°C
JP56 SEWEBE Pt 300 0,5
JP65 Itl{[);hki J]B(?(;Sc 140 0,5
. | JIR ;lg:; ;fg;?c 400 0,5
NBR —
JPU4 POM BT 400 0,5
PU
NBR 0
JPHD POM o0 500 05
FIEE
NBR -30°C
JPSW PTEE Byt A 500 1,5
NBR -30°
PGU P f;%o% 320 0,5
NBR e
PGU Al PU .;.95"(: 400 1
= POM
NBR -40°
'. CRPS PTEE +14(02<)>Sc 500 15




KOLBENDICHTUNGEN _

DOPPELTWIRKEND

PROFIL  BEZEICHUNG  WERKSTOFF  TEMPERATUR  Druck

V(m/s)

(BAR)
NBR -40°C
@ (PDE - e "
(*)
NBR -40°
I. CFMA o o i 52
(*)
i -20°C
JCM ::: +100°C 400 08
NBR -30°C
l. CRP TR S1005C 350 15
(*)
NBR -40°C
. CPS P +100°C 250 08
NBR -40°C
D (PO R Pperind 250 08
NBR -
CPDE Al PTFE +100°C 400 1,5
POM (*)
NBR -30°C
m (PQ STEE 100 400 2
(*)
NBR -30°C
= (*)
| NBR -
PDEH i;gl:; +100°C 40 0,25

(*) Temperatur - 30 ° C bis + 200 ° C mit GOLD. FPM.




_ PNEUMATIKDICHTUNGEN

DRUCK

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR (BAR)

V(m/s)

| RUP NBR F100% 16 !
E RUD Py e 12 |
| RUE PU S0 12 1
4! +95°C
RAP NBR F100°C 16 2
‘ RAH Py ok 16 2
u USN NBR § i? SSEC 120 0,25
u USM NBR 4 fg;fc 120 0,25
UTN NBR e 80 0,25
|
UPN NBR o0 120 0,25
PDEP -30°
NBR F100°C L !
+ STAHL




PROFIL

PNEUMATIKDICHTUNGEN _

Druck

BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR V(m/s)

(BAR)
SPK NBR e 12 1
SPR NBR b 12 )
PZ NBR e 16 ]
(L NBR bkl 10 05
SKD NBR e 10 |
PPDUO o o 10 10




SO FiUHRUNGSELEMENTE

PROFIL

BEZEICHUNG

WERKSTOFF

TEMPERATUR

PTFE geﬁjlh m" FUhrungsbcnd -40°C
r BGCG Kohlegraphit Meterware +200°C 13
PTFE gefiillt, Fihrungssegment -40°C
) formt o 15
f 6 g | T 0
Fihrungssegment -30°C
SGA ACETATHARZ vorgeformt | 100°C 0,5
oder bearbeitet
Filhrungssegment o
r SGAC ACETATHARZ | vorgeformt | ooce 05
oder bearbeitet
BGRP IMPRAGNIERTER | Fuhrungsband -30°C :
POLYESTERHARZ Meterware +120°C
IMPRAGNIERTER | Fihrungssegment | _gqec
SG RP v f o 1
r POLYESTERHARE | oder bearbeiret|  +120°C
BG GEFU'"IBS PTFE F{jhrungsbqnd -40°C 15
40 % Bronze Meterware +200°C
Gefiilltes PTFE Fihrungssegment -40°C
¥ f o
f & Dbome | o oc |19
$63 Gefiilltes PTFE Bearbeitetes -40°C
40 % Bronze Fihrungssegment +200°c | 7
SG4 Gefiilltes PTFE Bearbeitetes -40°C
40 % Bronze Fihrungssegment| ~ +200°C | 7




FUHRUNGSELEMENTE _

PROFIL BEZEICHUNG WERKSTOFF ~ TEMPERATUR

-----

SGS Geﬂjlhes PTFE Bearbeitetes _4005
40 % Bronze Fihrungssegment +200°C

SGb Gefulhes PTFE Bearbeitetes _4005
40 % Bronze Fiihrungssegment +200°C

SG 7 Gefillltes PTFE Bearbeitetes -40°C |
40 % Bronze Fihrungssegment +200°C

SGB Gefilltes PTFE Baarbuitetas -40°C
40 % Bronze Fihrungssegment +200°C

STUFENSCHNITT “ h |

Wir kénnen lhnen den Satz von Filhrungselementen in den unterschiedlichsten Werkstoffen bieten, wie reines PTFE,
gefilltes PTFE, mit Glas gefilltes PTFE und MoS?2, Kohlenstoff, Graphit, POM, Polyamid, PEEK, usw.

Wir fihren auf Anfrage den Zuschnitt der Fihrungsbénder und Fihrungssegmente durch, gerade geschnitten,
schriig mit 45 ° oder im Stufenschnitt.




SO KoLBEN-SCHEMA

D

Entliftungsloch

Retruklion* * Dehnung * Dehnung Retrnktion*

Ankunft des Ols
unter Druck

Olauslauf

Kolbenstange Kolbenstange

Lylinder Lylinder Zylinder

Kolben Kolben

Ankunft des Ols

unter Druck Olauslauf
An- und Riicklaufal
EINFACH WIRKENDER HYDRAULIKZYLINDER HYDRAULIKZYLINDER
HYDRAULIKZYLINDER. MIT DOPPELWIRKUNG MIT DOPPELWIRKUNG
(DEHNUNGSBEWEGUNG) (RETRAKTIONSBEWEGUNG)

Die Informationen und technischen Spezifikationen in unserem Katalog
sind Durchschnittswerte und kénnen daher mehr oder weniger wichtigen Variationen unterliegen.
Sie werden als Hinweise angegeben und kénnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.
Sie stellen keine Garantie dar, alle Daten Uber unsere Produkte dienen zur Information,

und wir empfehlen, dass Sie vor der endgultigen Implementierung einen Test durchfihren.




| TECHNISCHER FRAGEBOGEN _

X HYDRAULIK- & PNEUMATIK-DICHTUNGEN

Datum: __/__/ Unternehmensic e 7)1, [ — Kundennummer: ....oovvvvvinninnns

M 1 ettt it et et ie et s et eer et seerssesseessesnssesnseaseenns FUNKEION: o et ere et eernannaen

MONTAGETYP

Montage: Kolben [] Schaft [ Andere []
Dichtigkeit: Einfache Wirkung [0 Doppelte Wirkung [
Einbaurdume: Offen [ Geschlossen []

ANWENDUNG

Hydraulik [ Pneumatik (]
Nev [ Ersatz (]

BEWEGUNG

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| Alternative (] Drehend (]  Schwingend [] Statisch [] Axialdichtungen []

| Lineare Geschwindigkeit: ..............................(m/s)  Hubldnge: min........ max.........
Rotationsgeschwindigkeit: ...................... (U/min) Anzahl der Zyklen: ............ (mn)

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

TEMPERATUR
Kontinuierlich: ..................... (°0) SPItZE: oo (°0)

FLUSSIGKEITEN IN KONTAKT (auBen)
T D ettt et ettt

ENTORNO (exterior)
T

BETRIEBSDRUCK: ... Bar (10 Bar = 1 Mpa)

LU LD AT (e T Y

Per Post senden : SEAL FRANCE, 67 rue Ettoré Bugatti, 66000 Perpignan, France
Par mail : contact@sealfrance.fr

SIS



ALLE UNSERE VERFUGBAREN KATALOGE

HYDRAULIK- UND 3
PNEUMATIKDICHTUNG -
7 ]
. — - 3 R o
o G
|

HYDRAULIK UND
PNEUMATIKDICHTUNG

ASEPTISCHE
DICHTUNGEN
& PROFILRINGE

ASEPTISCHE DICHTUNG WERKSTUCKE PRODUKTPALETTE




@\ SPEZIALIST FUR DICHTUNGEN
) . AL FRANES

@/ FUR WIEDERVERKAUFER UND INDUSTRIE

SEAL FRANCE ist auf die Vermarktung und die Herstellung von Standard-Abdichtungen oder benutzerdefinierten
Abdichtungen spezialisiert. Seit Uber 20 Jahren berét, begleitet und unterstitzt unser Team von Experten seine Kunden in
einem Klima von "wasserdichtem” Vertrauen. Mit seiner Erfahrung und seinem Know-how nutzt und teilt SEAL FRANCE
seine Erfahrung mit der vorgeschlagenen Ausriistung fir lhre Dichtungssysteme.

VOLLSTANDIGE RUCKVERFOLGBARKEIT

Unsere Werkstoffe sind FDA, KTW, W270 oder USP VI genehmigt ...

KUNDENSPEZIFISCHE HERSTELLUNG

Fir spezifische Abmessungen bieten wir verschiedene Methoden der Herstellung, um lhrer Anfrage gerecht zu werden.




FRANGE

INDUSTRIEDICHTUNGEN

SEAL

SEAL FRANCE Verkauf Export
xpor Ifrance.fr
Espace Polygone B conacr@sealfrance.fr B anor e ks

67 rue Ettoré BUGATTI
66000 PERPIGNAN

FRANCE
R, +33 (0)4 68 5291 91 Administration und Rechnungswesen
&3 +33 (0)4 68 52 91 90 B benedictebertrand@sealfrance.fr

www.seal-france.fr

© Designed by www.visicom-studio.com




